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 약

        본  내 슐에 넣어져  Co-60 단  원  슐(5)에 넣고 플러그  결합시킨 상태에  접 에 투  고정하고 

 접 상물과 접 전극과  거  동  조정하고 어  닫아 공처   헬  가스  충  접하여 최종제  상태  안정 게  

 처 시키  한 Co-60 단  원 생산 접 에 한 것 , 플러그(6)가 결합  슐(5)  향  워  상태  

 투 하  한 폐공간  하여 공 또는 가스  하는 가스 챔 (10) , 상  가스 챔 (10)에 투  상  슐(5)  

 상하  정 에 고정시킨 상태  전 가능하게 하  상  가스 챔 (10) 내 에 상하   전 (30) , 상  전 

 (30)에 동 (51)  전  전달하  상  가스 챔 (10)에 접  전  제공 (50) , 상  전 (30)에 고정 어 

 전 는 상  슐(5)과 플러그(6)  원주상 결합  접하  상  챔  하 징(11)   에 상  슐(5)과 하는 

 향   슐 접 (70)  포함하는 것  특징  한다.
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  간단한 

         1  Co-60 단  원  조  보  단 .

         2는  1에 시  Co-60 단  원  해 .
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         3  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접  보   절개 정 .

         4는  3에 시  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접   절개 평 .

  5는  3   4에 시  슐 접  사시 .

         6  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접 에  어 개폐 조   췌한 시 .

         7  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접 에  상  전축  조  슐 상단  결합 조  

 보  것 ,

         7a는 슐  상  전축  접 에 착  전  상태 .

         7b는 슐  상승 어 상  전축  접 에 착  상태 . 

         8  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접 에  하  전축  조  슐 하단  결합 조  

 보   췌 .

         9는 본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접 에  슐  하는  보   췌 .

         10  본  실시 에  Co-60 단  원 생산 접  동  제어하  한 컨트  패널  보  정 .

                  *  주  에 한   *

        1 : 단  원 생산 접     10 : 가스 챔

        11 : 챔  하 징                     12 : 원투

        13 : 어                            14 : 투 창

        16 : 힌  브래킷                     17 : 

        19 : 어개폐  실                21 : 상 커

        23 : 하 커                         25 : 스 플 트

        31 : 상   전축                33 : 열핀

        34 : 가 드                          35 : 하   전축

        37 : 상하 동 플 트               39 : 상하 동 실

        40 : 슐                  41, 42 : 고정  러

        43 : 동  러                 44 : 블

        45 : 러  실                  51 : 동

        53 : 전  전달축                   70 : 슐 접

        71 : 접                         72 : 슬라

        73 : 클램프 브래킷                   74 : 클램프 실

        75 :  전 동 실             77 : 가 드 

        79 : 포트 플 트                 80 :  결정

        83 :  미 조정 실         84 : 크 타

 90 : 컨트  패널

  상 한 

       적

            하는 술  그 야  종래 술

        본  Co-60 단원 원 원 생산 접 에 한 것 ,  상 하게는 내 슐에 넣어져 1차   Co-60 

 단  원  슐(5)에 넣고 플러그  결합시킨 상태에  접하여 최종제  상태  안정 게  처 시키  한 Co-60 단  

 원 생산 접 에 한 것 다.

        주   같  Co-60 단  원  감  핵종  식  균처   료  균처  등에  널  사 고 는 ,  1  

  2는 러한 Co-60 단  원  조  보  것 다. 

        시 는  같 , Co-60 단  원(3)  팬슬(pencil) 상  루어  Co-60 원  시킨 내 슐(inner capsule; 4)과, 그 

 내 슐(4)  넣어 는 슐(5)(outer capsule; 5) , 그 슐(5)  상하단 개 에 결합 접 어 원  시키  한 플러그

 (plug; 6)  어 다.

        러한 Co-60 단  원(3)  생산  약 5000Ci정  매  높  사능  해 업  사능피폭에  안정  고 해야 

 하는 , 그 생산과정  간단히 살펴보  다 과 같다.

        , 원 에   조사  Co-60 원  핫 (hot cell)  전 플러그(6)  슐(5)  핫 에 투 시킨 다 , 

 원격조  슐(5)에 플러그(6)  조   TIG 접  사 하여 1차 접  수행하여 비하고, 그 조사  Co-60 원  

 저 수조에  핫  동시키게 다. , Co-60 원  7mm  경  가  25mm   갖는 팬슬  루어져 다.  

        그 고,  Co-60 원  핫  에  원격조 하여 1차 접  슐(5)에 넣   플러그(6)  슐(5)에 결합하여 2차  

 접시킴  최종제  상태  만들게 다. 
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        그런 , 상술한  같  종래 Co-60 단  원(3)  생산에 어 , 최종적  내 슐(4)  내  슐(5)에 플러그(6)  

 결합시  접하는 업  과 안정  고 한 고  정 업  고 만, 핫  업 가 핫 안  원격조정  팔과 

 단순한  접 만  하여 수 업  슐(5)과 플러그(6)  접하므  접물  접   접폭  동  조건  

 하  어 고, 러한 원  접결합  업시간  연 등  해 Co-60 단  원 생산에 어  는 문제점  다.

            루고  하는 술적 과제

        라 , 본  상  같  문제점  감안하여 안출  것 , 계  정  접 비  하여 Co-60 단  원  

 내 슐  넣어  슐(5)과 에 결합  플러그  안정 고 정 하게 접  처 함  Co-60 단  원  생산  

 향상시킴과 동시에 양  제  생산할 수  하는 Co-60 단  원 생산 접  제공하는  그 적  다.

         

        상  같  적  달 하  한 본  특징에 , 정  팬슬  단  원  내   내 슐  투  슐  

 상하 개 에 원  플러그  결합시킨 상태에  접하여 내  시키  한 원 생산 접 에 어 , 상  플러그가 결합  

 슐  향  워  상태  투 하  한 폐공간  하여 공 또는 가스  하는 가스 챔 , 상  가스 챔 에 

 투  상  슐  상하  정 에 고정시킨 상태  전 가능하게 하  상  가스 챔  내 에 상하   전 

 , 상  전 에 동  전  전달하  상  가스 챔 에 접  전  제공 , 상  전 에 고정 어 

 전 는 상  슐과 플러그  원주상 결합  접하  상  챔  하 징   에 상  슐과 하는 향  

  슐 접  포함하는 단  원 생산 접  제공한다.

        , 본  가적  특징에 , 상  가스 챔 는 원  루어져 에 상  슐  투  해 개  

 원투  는 챔  하 징과, 상  챔  하 징  원투  전 개폐시키  한 어 , 상  챔  하 징  상단에 씌워 는 

 원판  상  커 , 상  챔  하 징  하단에 씌워 는 하  커 , 에  상  하  커  하는 스 플 트  포함하는 것  

 람 하다.

        또한, 상  전 는 상  가스 챔  상단 심에 축  심  전 가능하게 어 상  슐 상단에 끼워  플러그  

 하는 상   전축과, 상  가스 챔  하단 심에 상  상   전축과 동축 상  전 가능하게 어 상  슐 

 하단에 끼워  플러그  하  상  전  제공  전  전달 는 하   전축 , 상  하   전축  승강시  상  

 슐에 끼워  플러그  상  상   전축과 하   전축  사 에 상  착 고정시키는 전축 승강 , 상  

 슐  심 에 전 가능하게 고정하  상  상하   전축 사  상  챔  하 징 내주 에  슐  

 포함하는 것  람 하다.

        그 고, 상  전  제공 는 상  가스 챔  하단 에 어 타 트  트  해 상  하   전축에 전  

 전달하는 동 , 상  가스 챔  에 향  라 게 어 상  하   전축에 전달 는 전  상  상   

 전축에 전달하는 전  전달축  포함하는 것  람 하다.

        또한, 상  슐 접 는 상  상   전축과 하   전축에 고정  슐과 플러그  연결  접하  상  챔  

 하 징  상단 에 수평 향  동 가능하게 는 접 , 상  챔  하 징   돌출  접  끝단  

 클램핑시키  한 클램프 브래킷과, 상  클램프 브래킷에 클램핑  제공하는 클램프 실 , 상  접  동 향  라 수평하게 

  가 드 과, 상  가 드   상  클램프 브래킷에 상  접  동 향  라 동 가능하게 는 포트 플 트 , 

 상  클램프 브래킷  접  심  전  동시키는  전 동 실 , 상  가 드 과 포트 플 트 사 에 어 

 상  접   정 하게 결정하  한  결정 과, 상  가 드  심  상  포트 플 트  미  동시키는 

  미 조정 실  포함하는 것  람 하다.

        본  상술한 적과 여러 가  점   술 야에 숙  사람들에 해, 첨   참조하여 술 는 본  람 한 

 실시   하게  것 다.

        하, 본  실시  첨 에 거  상 히 하  다 과 같다.

         3  본  람 한 실시 에  Co-60 단  원 생산 접  보   절개 정 고,  4는  2에 시  Co-60 

 단  원 생산 접  평 다.

        본  람 한 실시 에  Co-60 단  원 생산 접 (1)는  1에 시  팬슬  Co-60 원(3)  내 한 내 슐(4)  

 투  슐(5)  상하 개 에 원  플러그(6)  결합시킨 상태에  접하여 내  시키  한 것 , 크게 플러그(6)가 

 결합  슐(5)  향  워  상태  투  한 폐공간  하여 공 또는 가스  하는 가스 챔 (10) , 그 

 가스 챔 (10)에 투  슐(5)  상하  정 에 고정시킨 상태  전 가능하게 시키  한 상   전축(31)  하  

  전축(35)과, 그 하   전축(35)에 전  제공하  한 동 (51) , 상   전축(31)  하   전축(35)에 

 고정 어 전 는 슐(5)과 플러그(6)  원주상 결합  접시키는 슐 접 (70)  다.

        연하 , 가스 챔 (10)는 원  루어  챔  하 징(11)  에 슐(5)  상하 향  게 투  한 

 원투 (12)가 개  고, 그 챔  하 징(11)  원투 (12)에는 어(13)가 전 개폐가능하게 다. 또한, 챔  하 징(11)  

 내  전 폐시키  해 상단에는 원판  상 커 (21)가 씌워 고, 하단에는 원판  하 커 (23)가 씌워 다. , 하 커 (23)  

 하 에는  그 하 커 (23)  탱하  한 스 플 트(25)가 다.
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        그 고, 챔  하 징(11)  하단 에는 내  공 시키거나 내 에  가스  하  한 헬 가스  주 시키는 

 연 (20)가  , 상단에는 슐 접 (70)가  내  결합  한 접  결합 (28)가 다. 

        또한, 어(13)는  6에 시 는  같  챔  하 징(11)  원투 (12) 단에 착 는 힌  브래킷(16)과 어(13)  

 단에 착 는 (17)  힌  결합  해 전 개폐가 가능하게 다. , 어(13)  개 동  어개폐  실 (19)에 해 

 루어 는 ,  어개폐  실 (19)는 러(18)  해 (17)에 연결 어 피스 (19a)  전 복 동시 (17)  전과 함께 

 어(13)가 전 개폐  한다. 그 고, 어(13)  상 에는 챔  하 징(11)  상단   슐(5)과 플러그(6)  접  

  투시할 수 는 투 창(14)  커 (15)에 해 착 다.

        한편, 슐(5)  전 (30)  하는 상   전축(31)   7a   7b에 시 는  같  상 커 (21)  심에 

  챔  하 징(11)  내  전 가능하게 어 슐(5) 상단에 끼워  플러그(6)  하게 다. 또한, 상   

 전축(31)  하단에는 접촉 는 플러그(6)  함께 슐(5)  축 심에 시키  한 ∨  접 (32)  고, 그 접 (32)

  상단에는 슐(5)과 플러그(6)  접 에  하여 냉각시키  한 열핀(33)  다.

        또한, 하   전축(35)   8에 시 는  같  하 커 (23)  심에 상   전축(31)과 동  상  심  전 

 가능하게 어 슐(5) 하단에 끼워  플러그(6)  하  전  동 (51)  전  전달 게 다. 또한, 하   

 전축(35)  상단에는 접촉 는 플러그(6)  함께 슐(5)  축 심에 시키  한 ∨  접 (36)  고, 그 접 (36)

   원주상에는 심  하향 경사 (34a)  하여 플러그(6)  함께 슐(5)  접 (36)  안내하  한 가 드(34)가 

 다.  

        그 고, 하   전축(35)에는  하   전축(35)  승강시  슐(5)에 끼워  플러그(6)  상   전축(31)과 하  

  전축(35)  접 (32)(36) 사 에 상  착 고정시키  한 전축 승강 가 는 ,  전축 승강 는 하   

 전축(35)  상단 원주상에 어 (38)  사 에 고 는 상하 동 플 트(37) , 그 상하 동 플 트(37)  함께 하   

 전축(35)  승강시키는 상하 동 실 (39)  루어 다. , 상하 동 플 트(37)는 어 (38)에 해 하   전축(35)과 전 

 간  생하  않 므 , 하   전축(35)  전할  정 상태  할 수 게 다.

        또한, 챔  하 징(11)  내 에는 상   전축(31)과 하   전축(35)  동 상에 슐(5)  심  전 가능하게 

 고정시키는 2개  슐(5) (40)가 정 간격  고 착 다.  슐(5) (40)는  9에 시 는  같  상   

 전축(31)과 하   전축(35)에 고정 는 슐(5)  단  주상  120°  간격  하  2개  고정  러(41)

 (42)  1개  동  러(43) , 그 고정  러(41)(42)  전 가능하게 고정시키  가스 챔 (10) 내 에 는 블

 (44)과, 동  러(43)  슐(5)   각 향  동시키는 러  실 (45)  다. , 러  실 (45)는 

 동  러(43)  슐(5)  주 상  시   클램핑시키거나 동  러(43)  슐(5)  

 주 상  전 시   언클램핑시키게 다.

        그 고, 전  제공  동 (51)는 가스 챔 (10)  하단  스 플 트(25)에 어 타 트(51a)  트 (52a)

 (52b)  해 하   전축(35)에 전  전달하게 다. 또한, 하   전축(35)에 전달  전  가스 챔 (10)  에 

 향  라 게  전  전달축(53)  해 상   전축(31)에 전달 는 ,  역시 전  타 트(51b)(51c)  

 트 (52c)(52d)(52e)(52f)  해 전달 다.

        상  슐 접 (70)는 접 (71)  상   전축(31)과 하   전축(35)에 고정  슐(5)과 상  플러그(6)  

 연결 에 시  접하  는 것 ,  접 (71)는 챔  하 징(11) 상단  접 (70) 결합 (28)에 결합  슬라

 (72)  해 접  수평 향  동 가능하게 다. , 접 (71)  접 점 간  거 는 접상태  결정하는 한 

 건  다.

        에 라, 슐 접 (70)에는 접 (71)  수평 동시  접 (71)  접 점간  거  조절하  한  결정 (80)

 가 비 는 ,  결정절 는 챔  하 징(11)   돌출  접 (71)  끝단  클램핑시키  한 클램프 브래킷(73)과, 그 

 클램프 브래킷(73)에 클램핑  제공하는 클램프 실 (74) , 접 (71)  동 향  라 수평하게  가 드 (77)과, 그 

 가 드 (77)  클램프 브래킷(73)에 접 (71) 동 향  라 동 가능하게 는 포트 플 트(79) , 클램프 브래킷(73)  

 접  심  전 동시키는  전 동 실 (75)  다.

        그 고, 포트 플 트(79)  에는 접 (71)   정 하게 결정하  한 크 타(84)가 비 는 ,  

 크 타(84)는 고정브래킷(81)  해 가 드 (77)에 착 어 포트 플 트(79)에 착  결정 블 (82)   결정하게 

 다. 에 라, 가 드 (77)에는 포트 플 트(79)  미  동시키  한  미 조정 실 (83)가 착 다.

        그 고,  10에 시 는  같  Co-60 단  원 생산 접 (1)  전 적  동  제어하  한 컨트  패널(90)  

 비 다. 또한, 시하 는 않았 만 각 실 에 공압  공 하는 에어탱크  공압제어 , 가스 챔 (10)내  공 시키  한 

 공펌프, 헬 가스  공 하  한 헬 가스 탱크, 가스  주  단 하  한 가스 주 브  출 브, 접주  등  비 다.

         같  는 본  람 한 실시 에  Co-60 단  원 생산 접 (1)  한 Co-60 단  원  생산과정  

 살펴보  다 과 같다.

        , 업에 앞  Co-60 단  원 생산 접 (1)는 핫 내에  고,  조 하  한 컨트  패널(90)  핫 에 

 다. 그 고, 슐(5)  한  사능 염  전 핫 에   접  하여 슐(5)과  플러그(6)  

 정  접시킴  단  시키게 는 ,  접   Co-60 단  원 생산 접 (1)에  업할  하단  다. 

 게 하여 플러그(6)가 1차 접  적정수  슐(5)  플러그(6)  핫 내에 시키고 Co-60 단  원  내 어  
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 내 슐(4)  핫 내  시킨 상태에  본 에  접 업  개시 다.

        저, 어개폐  실 (19)  동 시  챔  하 징(11)  원투 (12)  닫고 는 어(13)  전 개폐시킨 다 , 팔  

 하여 Co-60 단  원  내  내 슐(4)  슐(5)에 투 시키고, 플러그(6)가 결합  않  그 슐(5)  상단에 플러그

 (6)  끼워 가결합시킨다. 

        그 고, 다시 팔  하여 플러그(6)가 가결합   상  가  한 상태  슐(5)  챔  하 징(11)  심에 

 하 , 슐(5)  단 는 슐(5) (40)   고정  러(41)(42)에 해 고, 하단 는 가 드(34)  경사

 (34a)  라 미끄러져 하   전축(35)  ∨  접 (36)  들어가 하   전축(35)  동  상에 하게 다.

         같  상태에 , 상하 동 실 (39)  동 시  상하 동 플 트(37)  정  상승시키게 다. 게 상승하는 

 상하 동 플 트(37)는 하   전축(35)  접 (36)과 같  슐(5)  상승시키게 는 ,  슐(5) 상단에 가결합  

 플러그(6)가 상   전축(31)  접 (32)에 착 결합  슐(5)  상   전축(31)과 하   전축(35)  

 심 상에 착 고정시키게 ,  상단  플러그(6)  슐(5)  접 점  접 (70)  접 (71)  동  상에 하게 

 다.  그 고, 슐(5) (40)  러  실 (45)  동 시  동  러(43)  슐(5)  주 상에 시킨다. 

 , 3개  러(41)(42)(43)는 120°간격  슐(5)  단  주 상에 어 슐(5)  안정 게 하게 다.

        그 , 팬슬  Co-60 원  내 고 플러그(6)가 조  슐(5)  안착 고정시킨 다 , 다시 어개폐  실 (19)  동 시  

 챔  하 징(11)  원투 (12)  어(13)  폐시키게 다. 런 상태에 , 슐(5)과 플러그(6)  접  한 챔  하 징(11)내 

 최적 조건  하게 는 ,  공펌프  동 시  챔  하 징(11)내  공 시킨 다 , 정량  헬 가스  챔  하 징(11)내에 

 주 시   가스  하게 다. 또한, 동 (51)  동 시  하   전축(35)  상   전축(31)  동  

 전시킴  슐(5)과 플러그(6)가 같  전할 수  한다.  슐(5)과 플러그(6)  원주상 접 점  전에 해 

 접 (71)  나 게 다. 

        그 고, 접  행시키 전에 앞  접 (70)  접 (71)  정 시키게 는 , 저, 미 조정 실 (83)가 동하여 포트 

 플 트(79)  전 시  결정 블 (82)에 해 크  스 (91)가 동 하  한다. 에 라 미 조정 실 (83)가 동  

 추 ,  전 동 실 (75)가 동 하여 가 드판(92)  어 가 드판(92) 상 에 착 어 는 클램프 브래킷(73)과 접 (71)  

 함께 플러그(6)가 결합  슐(5)  동시킨다. 게 해  접 (71)  단  플러그(6)에 접하는 순간 전 동 실 (75)는 

 동  추고  동시에 클램프 실런 (74)가 동하여 클램프 브래킷(73)에 해 (71)  파 하여  고정시킨다. 그 고 나 , 

 미 조정 실 (83)가 역동 하여 포트 플 트(79)가 하  상 1mm 정  격  결정블 (82)에 걸  춘다. 에 라 

 접 (71)  단  플러그(6)  슐(5)  결합  에  최적  거 만큼 격  접 비  료하게 다. 

        러한 상태에  접  행시키게 는 , 전원  가하게  접 (71)에 해 접 는 슐(5)과 플러그(6)  

 접 점  그 슐(5)과 플러그(6)  전에 해 정  어짐  원주상에 균 한 접  루어 다.

        게 하여 슐(5)과 플러그(6)  접  료 , 접 (71)  원  복 시킨 다  상   전축(31)  하   

 전축(35) 정 , 챔  하 징(11)내  공  가스  해제, 슐(5) (40) 언클램핑, 상하 동 플 트(37) 하강 

 원 시킨다. 그 고, 어(13)  개 시킨 다 , 접 업  료  슐(5)  팔  내어 Co-60 저 수조 저 함에 보 시키게 

 는 , 상술한  같  과정  결정  생산량  달 할  복 게 다.

       과

        상에  살펴본  같 , 본  계  정  접 비  하여 Co-60 단  원  내 한 내 슐  넣어  슐(5)

 과 에 결합  플러그  안정 고 정 하게 접  처 함  Co-60 단  원  생산  향상시킴과 동시에 양  제  생산할 

 수 다.

        본  특정  실시  하여 시  하 만, 첨  특허청 에 해 나타난  사상  역  어나  

 않는 한  내에  다양한 개조  가 가능하다는 것  당업계에  상  식  가  라  누 나 쉽게 알 수  것 다.

 (57) 청  

 청 항 1.   

        정  팬슬  단  원  내  한 내 슐(4)  투  슐(5)  상하 개 에 원  플러그(6)  결합시킨 상태에  

 접하여 내  시키  한 원 생산 접 (1)에 어 ,

        상  플러그(6)가 결합  슐(5)  향  워  상태  투 하  한 폐공간  하여 공 또는 가스  

 하는 가스 챔 (10) , 상  가스 챔 (10)에 투  상  슐(5)  상하  정 에 고정시킨 상태  전 가능하게 하  

 상  가스 챔 (10) 내 에 상하   전 (30) , 상  전 (30)에 동 (51)  전  전달하  상  가스 챔

 (10)에 접  전  제공 (50) , 상  전 (30)에 고정 어 전 는 상  슐(5)과 플러그(6)  원주상 결합  

 접하  상  챔  하 징(11)   에 상  슐(5)과 하는 향   슐 접 (70)  포함하는 것  특징  

 하는 단  원 생산 접 .

 청 항 2.   

        제1 항에 어 ,
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        상  가스 챔 (10)는 원  루어져 에 상  슐(5)  투  해 개  원투 (12)가 는 챔  

 하 징(11)과, 상  챔  하 징(11)  원투 (12)  전 개폐시키  한 어(13) , 상  챔  하 징(11)  상단에 씌워 는 원판  

 상  커 (21) , 상  챔  하 징(11)  하단에 씌워 는 하  커 (23)  포함하는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 3.   

        제2 항에 어 ,

        상  어(13)  상 에는 챔  하 징(11) 내 상  슐(5)과 플러그(6)  접   투시할 수 는 투 창(14)  

 커 (15)에 해 어 착 는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 4.   

        제1 항에 어 ,

        상  전 (30)는 상  가스 챔 (10)  상단 심에 축  심  전 가능하게 어 상  슐(5) 상단에 끼워  

 플러그(6)  하는 상   전축(31)과, 상  가스 챔 (10)  하단 심에 상  상   전축(31)과 동축 상  전 가능하게 

 어 상  슐(5) 하단에 끼워  플러그(6)  하  상  전  제공 (50)  전  전달 는 하   전축(35)과, 

 상  하   전축(35)  승강시  상  슐(5)에 끼워  플러그(6)  상  상   전축(31)과 하   전축(35)  사 에 

 상  착 고정시키는 전축 승강 (37,39) , 상  슐(5)  심 에 전 가능하게 고정하  상  상하   전축

 (31)(35) 사  상  챔  하 징(11) 내주 에  슐(5) (40)  포함하는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 5.   

        제4 항에 어 ,

        상  상   전축(31)  하단과 상  하   전축(35)  상단에는 접촉 는 플러그(6)  함께 슐(5)  축  심에 

 시키  한 ∨  접 (32)(36)  고, 상  상   전축(31)  하단 에는 상  슐(5)과 플러그(6)  접  

 냉각시키  한 열핀(33)  는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 6.   

        제4 항에 어 ,

        상  슐(5) (40)는 상  상   전축(31)과 하   전축(35)에 고정 는 슐(5)  단  주상  120°  

 간격  하  2개  고정  러(41)(42)  1개  동  러(43) , 상  고정  러(43)  전 가능하게 

 고정시키  상  가스 챔 (10) 내 에 는 블 (44)과, 상  동  러(43)  상  슐(5)  경 향  

 동시키는 러  실 (45)  포함하는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 7.   

        제1 항 또는 제4 항에 어 ,

        상  전  제공 (50)는 상  가스 챔 (10)  하단 에 어 타 트(51a)  트 (52a)(52b)  해 상  하   

 전축(35)에 전  전달하는 동 (51) , 상  가스 챔 (10)  에 향  게 어 상  하   전축(35)에 

 전달 는 전  타 트(51b)(51c)  트 (52c)(52d)(52e)(52f)  해 상  상   전축(31)에 전달하는 전  전달축(53)

  포함하는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 8.   

        제1 항 내  제4 항  어느 한 항에 어 ,

        상  슐 접 (70)는 상  상   전축(31)과 하   전축(35)에 고정  슐(5)과 플러그(6)  연결  접하  

 상  챔  하 징(11)  상단 에 수평 향  동 가능하게 는 접 (71) , 상  챔  하 징(11)   돌출  상  

 접 (71)  끝단  클램핑시키  한 클램프 브래킷(73)과, 상  클램프 브래킷(73)에 클램핑  제공하는 클램프 실 (74) , 상  

 접 (71)  동 향  라 수평하게  가 드 (77)과, 상  가 드 (77)  상  클램프 브래킷(73)에 상  접 (71) 

 동 향  라 동 가능하게 는 포트 플 트(79) , 상  클램프 브래킷(73)  접  심  전 동시키는  

 전 동 실 (75) , 상  포트 플 트(79)  에 어 상  접 (71)   정 하게 결정하  한  결정

 (80) , 상  가 드 (77)  심  상  포트 플 트(79)  미  동시키는  미 조정 실 (83)  포함하는 것  

 특징  하는 단  원 생산 접 .

 청 항 9.   

        제8 항에 어 ,

        상   결정 (80)는 고정브래킷(81)  해 상  스판(78)에 착 는 크 타(84) , 상  포트 플 트(79)에 

 착 어 상  크 타(84)에  정   결정하는 결정 블 (82)  포함하는 것  특징  하는 단  원 생산 접 .
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