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 세계 연료전지 시장규모는 2015년 기준 4조 5300억원이며 2018년 10조 5000억원, 2025년 66조 1700억원까지 성장할 것으로 

전망됨  

 지난 몇년간 연료전지 기술이 발달하면서 관련 시장은 고속성장을 이어왔으며, 2013년 기준 국내 연료전지 설치 용량은 109㎿로

2012년의 3㎿ 대비 폭발적으로 증가 했음 

폐쇄단조기술을 이용한 고정밀 임펠러 제조방법 및 장치 
(A manufacturing method of impeller using an impeller forging mold) 

기술개요 및 주요내용 

시장성 및 사업성 

기술개발단계 및 보유기술현황 

보유기술현황 

Technology Readiness Level : 유사환경에서의 Working model 검증(5단계) 

기술개요 

 기대효과 

- 연료전지 시장의 급성장세에 따라 고내구성, 고정밀 임펠러의 

  수요증가가 예상됨 

 이전가능기술 

- 연료전지용, 항공기용 임펠러 

- 터보형 펌프, 송풍기 또는 압축기 

 폐쇄 단조 기술을 이용한 고정밀 임펠러 제조방법 및 그 장치에 

관한 것으로, 분할 금형을 통해 임펠러가 단조(forging)로 성형 

가능하도록 하여 치수 정밀도가 높고 대량 생산이 가능하게 

하는 기술 

 보강판 일측의 다이수용부에 분할다이를 안착하는 단계와,  

분할다이의  성형공간에  예비성형체를  안착하는  단계와,  

펀치조립체에서 제공한 압력으로 임펠러를 형성하는 단계와, 

서로 결합된 상태의 임펠러와 분할다이를 취출구를 이용하여  

다이수용부 외부로 동시에 취출하는 단계를 통해 임펠러가 

제조됨 

 펀치가 예비성형체를 하방향으로 눌러 성형공간으로 밀어넣게 

되면 상기 예비성형체는 성형공간과 다이편을 채우게 되어 

임펠러를 형성하게됨 

 한편, 분할다이는 다수의 다이편이 결합되어 함몰된 성형공간을 

형성하며, 보강판에 의해 다이편이 서로 벌어져 이격되지 않도록 

지지됨 

경쟁기술 대비 우수성 

기술 주요내용 

 단조를 통한 임펠러의 가공 구현 

- 분할 가능한 분할다이를 통해 외면에 다수의 블레이드가 형성된  

  임펠러를 단조 가공에 의해 형성할 수 있도록 함으로써, 대량 

  생산이 가능하고 가격 경쟁력이 향상되는 이점이 있음 

- 냉/온/열간 공정에도 소재의 종류와 무관하게 적용가능함  

 고 정밀 성형 구현 

- 다이수용부가 하방향으로 갈수록 좁아지도록 형성하여 펀치에 

  의해 예비성형체에 압력이 가해질 때 보강판의 지지에 의해 

  분할다이의 벌어짐이 제한될 수 있도록 구성함으로써, 버 발생이  

  최소화되고 임펠러의 치수 정밀도가 향상되는 이점이 있음 
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